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pentru
” Imprimanta 3D cu interfata web (Wiki) de capacitate mare”

1.Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza cérora se elaboreaza de cétre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupa caz si
farda a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performantd, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii,
terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru
certificarea conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

In cadrul acestei proceduri, Primaria Municipiului Craiova indeplineste rolul de Autoritatea
contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd intr-un
anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind
mentionatd in toate capitolele unde se considera de catre Ofertant cd aceasta trebuia mentionata pentru
asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2.Contextul realizarii acestei achizitii de produse
2.1.Informatii despre Autoritatea contractanta

Autoritatea Contractanta: MUNICIPIUL CRAIOVA, JUDETUL DOLJ.

Date de contact: Municipiul Craiova- Craiova, Tel. +40 0251416235, Fax: +40 0251415907.
Localitatea: Craiova, strada Targului, nr. 26, judetul Dolj,

Cod postal: 200585, Romania,

Email: achizitii@primariacraiova.ro.

Adresa internet (URL): www.primariacraiova.ro.

Adresa profilului cumparatorului (URL): www.e-licitatie.ro

2.2.Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia este determinatd de necesitatea dotarii cu un echipament tehnologic performant, de tip
Limprimanta 3D industriald profesionald”, care sa permita realizarea, in regim propriu, a unei game
diversificate de piese, componente, prototipuri, modele, matrite si elemente constructive necesare
desfasurarii activitatilor specifice.



Necesitatea achizitiei rezultd din diversitatea si complexitatea activitatilor pentru care pot fi
utilizate tehnologiile de fabricatie aditiva, in special pentru realizarea elementelor de butaforie si
scenografie, a decorurilor tematice utilizate in cadrul targurilor si evenimentelor, a matritelor si
modelelor destinate turndrii, a prototipurilor si pieselor functionale, precum si a unor componente
pentru mobilier urban, amenajari urbane, obiecte artistice si sculpturale sau componente tehnice
necesare activitatilor de intretinere a domeniului public.

Utilizarea tehnologiei de imprimare 3D permite trecerea de la modelul digital la realizarea
fizica a unei piese intr-un interval redus de timp si oferd posibilitatea producerii unor componente cu
forme si geometrii complexe, inclusiv a unor repere individualizate in functie de necesitatile concrete
identificate n activitatea curenta.

In acest context, dotarea cu o imprimantd 3D de capacitate mare urmireste crearea unei
capacitati tehnice proprii pentru realizarea rapidd a prototipurilor si pieselor necesare, inclusiv in
situatiile in care acestea sunt necesare in cantitati reduse, prezinta particularitdti constructive sau
necesitd adaptarea dimensiunilor si caracteristicilor la o anumita utilizare.

Caracterul industrial al echipamentului este necesar avand in vedere atat dimensiunile pieselor
care se urmdireste a fi realizate, cat si necesitatea utilizarii unei game extinse de materiale tehnice. in
acest sens, echipamentul solicitat trebuie sa dispuna de un volum de imprimare de minimum **600 x
300 x 500 mm**, camera inchisa si incalzita si sa permita functionarea continud in regim industrial.

Totodatd, pentru diversificarea aplicatiilor si realizarea unor piese cu proprietdti mecanice $i
functionale diferite, este necesara compatibilitatea cu materiale precum ABS, ASA, PETG, PC-ABS,
Nylon, materiale armate cu fibrd de carbon sau fibrd de sticld, elastomeri, materiale flexibile si alte
materiale tehnice, precum si posibilitatea utilizarii unui sistem deschis de materiale, fara obligativitatea
utilizarii exclusive a consumabilelor proprietare.

Necesitatea achizitiei este sustinuta si de posibilitatea realizarii de piese multimaterial, inclusiv
prin combinarea materialelor rigide cu cele elastice, utilizarea materialelor suport solubile sau
detasabile si realizarea unor elemente functionale integrate in aceeasi piesd. Aceste caracteristici
permit extinderea domeniului de utilizare a echipamentului de la simpla prototipare la realizarea
efectiva a unor componente tehnice si produse finite sau semifinite.

Prin achizitionarea echipamentului se urmareste, in principal, cresterea capacitdtii tehnice si
operationale, reducerea timpilor necesari realizarii unor repere si prototipuri, cresterea flexibilitatii in
realizarea pieselor personalizate si dezvoltarea posibilitatii de proiectare, testare si productie in serie
mica, in functie de necesitatile concrete aparute in desfasurarea activitatilor.

Echipamentul va permite, de asemenea, testarea si validarea unor solutii constructive naintea
realizarii acestora la scara finala, precum si dezvoltarea si adaptarea rapidd a unor produse sau
componente, contribuind astfel la eficientizarea proceselor de proiectare si executie si la utilizarea
tehnologiilor moderne de fabricatie aditiva.

In consecintd, achizitionarea unei imprimante 3D industriale profesionale reprezinti o masuri
necesard pentru asigurarea unei capacitati moderne si flexibile de realizare a prototipurilor, pieselor
functionale, matritelor, elementelor de butaforie si scenografie, componentelor pentru mobilier si
amenajari urbane, obiectelor artistice si a altor componente tehnice necesare activitatilor desfasurate,
cu posibilitatea adaptarii rapide a productiei la cerintele concrete identificate.

2.3.Informatii despre beneficiile anticipate de ciatre Autoritatea contractanta

Prin achizitionarea si utilizarea unei imprimante 3D industriale profesionale, Autoritatea
Contractantd urmareste cresterea capacitatii tehnice si operationale necesare realizarii unor produse,
componente si repere adaptate cerintelor concrete rezultate din activitatile desfasurate.

Avand in vedere destinatiile prevazute pentru echipament — realizarea elementelor de butaforie
si scenografie, decorurilor tematice, matritelor si modelelor pentru turnare, pieselor functionale si
prototipurilor industriale, componentelor pentru mobilier si amenajari urbane, obiectelor artistice si
sculpturale, precum si a componentelor tehnice necesare intretinerii domeniului public — principalele
beneficii anticipate sunt:



e cresterea capacitatii proprii de realizare a prototipurilor si pieselor functionale, prin
posibilitatea transformarii modelelor digitale in obiecte fizice, fara necesitatea utilizarii unor
procese tehnologice complexe pentru fiecare reper realizat;

e reducerea timpului necesar pentru realizarea prototipurilor, modelelor, matritelor si
componentelor tehnice, prin posibilitatea producerii acestora direct pe baza fisierelor digitale si
adaptarii rapide a geometriei sau dimensiunilor in functie de necesitdtile identificate;

o cresterea flexibilitatii in realizarea pieselor personalizate si a seriilor mici, echipamentul putand
fi utilizat atat pentru realizarea unui singur exemplar, cat si pentru productia repetitiva a unor
repere, fara necesitatea pregatirii unor linii de productie dedicate;

e posibilitatea realizarii unor piese de dimensiuni si complexitate ridicate, prin utilizarea unui
echipament cu volum mare de imprimare si capabilitati specifice utilizarii in regim industrial;

o diversificarea tipurilor de produse si componente care pot fi realizate, prin compatibilitatea cu o
gama extinsd de materiale tehnice, inclusiv ABS, ASA, PETG, PC-ABS, Nylon, materiale
armate cu fibrd de carbon sau fibra de sticla, elastomeri si materiale flexibile;

o realizarea de piese multimaterial si cu proprietdti functionale diferite, inclusiv combinarea 1n
cadrul aceleiasi imprimari a zonelor rigide cu cele elastice, utilizarea materialelor suport si
realizarea garniturilor sau a altor elemente flexibile integrate in piesd;

e cresterea autonomiei 1n realizarea unor componente tehnice necesare activitatilor curente, in
special pentru repere personalizate, piese care nu sunt disponibile imediat sau componente
necesare in cantitati reduse;

e posibilitatea realizarii si testarii unor prototipuri Inaintea executiei produsului final, ceea ce
permite verificarea formei, dimensiunilor, functionalittii si compatibilitatii componentelor si,
dupa caz, efectuarea modificarilor necesare inaintea realizarii variantei definitive;

e reducerea consumului de materiale in etapa de prototipare si realizare a pieselor, prin utilizarea
procesului de fabricatie aditiva si prin posibilitatea configurarii gradului si tipului de umplere
in functie de caracteristicile si destinatia fiecarei piese;

e cresterea capacitdtii de realizare a elementelor destinate evenimentelor, amenajarilor si
spatiului urban, inclusiv elemente de butaforie, scenografie, decoruri tematice, componente
pentru mobilier urban, obiecte artistice si sculpturale;

e dezvoltarea capacitatii de cercetare, proiectare, testare si dezvoltare de produse, prin
posibilitatea realizarii rapide a mai multor variante constructive si verificdrii acestora in
conditii reale de utilizare;

e cresterea preciziei si repetabilitatii procesului de fabricatie, prin utilizarea unui echipament
industrial cu precizie mecanica ridicata si parametri de imprimare controlabili;

e asigurarea unui proces de lucru digitalizat, de la pregdtirea fisierului si configurarea
parametrilor de imprimare pana la monitorizarea procesului, estimarea consumului de material
si a duratei de imprimare si administrarea lucrarilor;

e posibilitatea monitorizarii si administrarii de la distantd a procesului de imprimare, inclusiv
prin conectarea echipamentului in retea, utilizarea unui server de imprimare si monitorizarea
functiondrii acestuia; cerintele tehnice prevad inclusiv functii de monitorizare si administrare
de la distanta.

e asigurarea exploatarii corespunzatoare a echipamentului, prin instalarea si punerea in functiune
de catre furnizor, efectuarea unei imprimari demonstrative si realizarea unei piese de proba
furnizate de beneficiar;

e dezvoltarea competentelor personalului propriu, furnizorul urméand sa asigure instruirea a
minimum 4 operatori in ceea ce priveste utilizarea imprimantei, pregatirea fisierelor, utilizarea
software-ului, intretinerea preventivd, schimbarea componentelor consumabile, gestionarea
materialelor si respectarea procedurilor de siguranta.

In ansamblu, beneficiul urmarit prin realizarea achizitiei constd in crearea unei capacitati
tehnice proprii, moderne si flexibile de fabricatie aditiva, care sd permita realizarea intr-un mod
controlat, precis si adaptabil a prototipurilor, pieselor functionale, matritelor, modelelor si elementelor



necesare activitdtilor desfasurate, precum si dezvoltarea unor solutii si produse noi, in functie de
necesitatile concrete identificate.

2.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasta achizitie de produse
Nu este cazul.

2.5. Cadrul general al sectorului in care Autoritatea Contractanta isi desfasoara activitatea
Autoritatea Contractanta activeaza in domeniul administrativ public local, fiind responsabila de
gestionarea evidentei vehiculelor care nu se Tnmatriculeaza conform reglementarilor nationale.

3.Descrierea produselor solicitate

Achizitia are ca obiect furnizarea unei imprimante 3D industriale profesionale cu interfata
web (WiFi), de capacitate mare, impreuna cu toate componentele, accesoriile, echipamentele auxiliare,
aplicatiile software si documentatia necesare pentru instalarea, punerea in functiune si utilizarea
corespunzatoare a acesteia.

Echipamentul solicitat este destinat utilizarii in regim profesional si industrial si trebuie sa
permita realizarea unor produse si componente cu grade diferite de complexitate, atit sub forma unor
exemplare unicat si prototipuri, cat si in cadrul productiei de serie mica.

In raport cu necesitatile identificate, imprimanta 3D va fi utilizata, in principal, pentru:

o realizarea elementelor de butaforie si scenografie;

e productia decorurilor tematice pentru targuri si evenimente;

o realizarea de matrite si modele pentru turnare;

e productia de piese functionale si prototipuri industriale;

o realizarea de componente pentru mobilier urban;

e productia de elemente pentru amenajari urbane;

o realizarea de obiecte artistice si sculpturale;

e productia de componente tehnice necesare intretinerii domeniului public;
e activitati de cercetare, testare si dezvoltare de produse.

Solutia tehnica ofertatd trebuie sd constituie un ansamblu complet, integrat si functional,
capabil sa asigure realizarea procesului de fabricatie aditivd in conditiile si la parametrii tehnici
solicitati prin prezentul Caiet de sarcini.

Echipamentul va utiliza tehnologia de imprimare FDM/FFF industriald, va fi prevdzut cu
camerd inchisa si incalzita si va permite functionarea continud in regim industrial.

Imprimanta va dispune de un volum de imprimare de minimum 600 % 300 x 500 mm,
corespunzator unui volum util de minimum 90 litri, astfel incat sd permita realizarea unor piese de
dimensiuni mari si/sau imprimarea simultana a mai multor componente de dimensiuni reduse.

Sistemul de extrudare trebuie sd permitd imprimarea multimaterial, utilizarea a minimum
doud nozzle-uri pe un singur extruder, precum si posibilitatea configurdrii cu trei nozzle-uri pe un
extruder, cu posibilitatea utilizarii diametrelor de filament de 1,75 mm sau 2,85 mm. Sistemul trebuie
sd permita schimbarea rapida a duzelor.

Din punct de vedere al parametrilor termici, echipamentul trebuie sa asigure o temperatura
maxima a extrudorului de minimum 450°C, o temperaturd maxima a patului de imprimare de
minimum 160°C si o temperaturd maxima a camerei incalzite de minimum 90°C.

Echipamentul trebuie sd asigure o precizie mecanica XY de maximum 0,015 mm, iar
grosimea stratului trebuie sa poatd fi reglata in intervalul 0,1-0,6 mm.

Platforma de imprimare va fi detasabild, rezistenta la temperaturi ridicate si va dispune de un
sistem care sd permitd desprinderea facila a pieselor fara utilizarea agentilor chimici.

Pentru asigurarea conditiilor corespunzitoare de utilizare a materialelor de imprimare,
sistemul va include minimum o unitate automata de uscare a filamentului, integratd in standul



imprimantei, prevazutd cu control electronic al temperaturii si posibilitatea alimentarii directe a
imprimantei din unitatea de uscare.

Imprimanta trebuie sa permita utilizarea unei game extinse de materiale tehnice, inclusiv
ABS, ABS ESD, ABS HD, ABS ignifugat, materiale destinate realizarii cuzinetilor si bucselor
autolubrifiante de tip IGLIDUR sau echivalent, nPOWER sau echivalent, ASA, PETG, PC-ABS,
Nylon, materiale armate cu fibra de carbon, materiale armate cu fibra de sticla, elastomeri si materiale
flexibile, materiale suport solubile, materiale suport detasabile mecanic, precum si alte materiale
tehnice compatibile.

Sistemul trebuie sa permita utilizarea materialelor in regim Open Material System, fara
obligativitatea utilizarii exclusive a consumabilelor proprietare.

Echipamentul trebuie sa permitd imprimarea simultana cu minimum doud materiale diferite,
utilizarea materialelor suport dedicate, realizarea unor piese care includ in cadrul aceleiasi imprimari
zone rigide si elastice, imprimarea multicolor, precum si realizarea garniturilor si a elementelor
flexibile integrate 1n piesa.

Imprimanta va fi livratd impreuna cu software profesional destinat pregatirii, monitorizarii si
administrarii procesului de imprimare. Licenta software necesard functionarii echipamentului va fi
inclusa in furnizare.

Software-ul va permite cel putin procesarea fisierelor in formatele STL, 3MF, STEP si
IGES, pozitionarea automata, nesting automat, scalarea si rotirea obiectelor, multiplicarea acestora,
configurarea individuald a fiecdrui obiect, configurarea suporturilor, umplerii si grosimii stratului,
previzualizarea traseelor de imprimare, precum si estimarea consumului de material si a duratei
procesului de imprimare.

Solutia va permite conectarea in retea, utilizarea unui print server, monitorizarea si
administrarea de la distantd, pastrarea unui jurnal al imprimarilor si transmiterea notificarilor privind
erorile si finalizarea lucrarilor.

Din punct de vedere al sigurantei, echipamentul va detine certificare CE si va dispune cel
putin de camerda complet inchisd, protectii electrice integrate, functie de detectare a termindrii
filamentului, functie de detectare a blocarii filamentului si oprire controlata in caz de avarie.

Echipamentul trebuie sa permita echiparea cu filtru HEPA, filtru cu carbon activ pentru
reducerea particulelor si mirosurilor, UPS si unitate pentru imprimarea elastomerilor foarte moi de tip
Soft Polymer Feeder Unit sau echivalent.

Cantitatea solicitata: 1 bucata.

Produsul va fi furnizat ca sistem complet si va include cel putin:

e imprimanta complet echipata;

o unitatea de uscare a filamentului;

e set complet de duze;

o kit de intretinere;

o scule dedicate exploatarii;

o software-ul si licentele necesare utilizarii tuturor functionalitatilor solicitate;

e documentatia tehnica in limba romana;

o toate cablurile, elementele si accesoriile necesare instalarii si punerii In functiune.

Furnizarea produsului va include, fara costuri suplimentare fata de pretul ofertat, transportul
la locatia beneficiarului, instalarea, configurarea, calibrarea, punerea in functiune, efectuarea testelor
necesare, realizarea unei imprimari demonstrative, realizarea unei piese de proba furnizate de
beneficiar si instruirea unui numar de minimum 4 operatori.

Livrarea se va realiza la ECO URBIS CRAIOVA S.R.L., municipiul Craiova, str. Brestei nr.
129A, judetul Dolj, in termen de 60 de zile de la comanda.

Produsul furnizat trebuie sd fie nou si nefolosit si sd incorporeze toate imbunatatirile de
proiectare si structura a materialelor disponibile pentru configuratia ofertata.

Perioada de garantie acordatd produsului va fi de minimum 24 de luni calendaristice,
calculatd de la data receptiei, respectiv de la data semnarii fard obiectiuni a procesului-verbal de
receptie.



Cerintele tehnice si functionale stabilite prin prezentul Caiet de sarcini reprezintd cerinte
minimale. Vor fi acceptate produse cu caracteristici si performante tehnice superioare, cu conditia
indeplinirii integrale a cerintelor minimale si a asigurarii tuturor functionalitdtilor solicitate.

3.1. Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii Contractante

In contextul activitatilor desfisurate, Autoritatea Contractantd a identificat necesitatea
asigurdrii unei capacitati tehnice adecvate pentru realizarea unor produse, piese si componente cu
caracteristici constructive si functionale diferite, necesare atat activitatilor curente, cit si dezvoltarii
unor solutii si produse noi.

Necesitdtile identificate vizeaza, in principal, realizarea de prototipuri, piese functionale,
matrite si modele pentru turnare, elemente de butaforie si scenografie, decoruri tematice pentru targuri
si evenimente, componente pentru mobilier urban, elemente destinate amenajdrilor urbane, obiecte
artistice si sculpturale, precum si componente tehnice necesare activitatilor de intretinere a domeniului
public.

Totodata, in cadrul activitatilor desfasurate existd necesitatea realizdrii unor produse si
componente in serie micd, precum si a unor activitati de cercetare, testare si dezvoltare de produse,
pentru care este necesara utilizarea unui echipament capabil sd realizeze piese cu geometrii,
dimensiuni si caracteristici diferite.

Prin specificul aplicatiilor avute in vedere, este necesara utilizarea unei tehnologii care sa
permitd prelucrarea unei game diversificate de materiale, inclusiv materiale tehnice, materiale
flexibile, materiale ranforsate cu fibra de carbon sau fibra de sticla, precum si materiale suport solubile
sau detagabile.

Necesitatea identificatd presupune, de asemenea, posibilitatea realizarii unor piese
multimaterial, inclusiv a unor piese care sd combine zone rigide si elastice in cadrul aceleiasi
imprimari, realizarea de elemente multicolore, utilizarea materialelor suport dedicate si realizarea unor
garnituri sau elemente flexibile integrate in piesa finala.

Pentru satisfacerea acestor necesitdti este necesard utilizarea unui echipament de fabricatie
aditiva de tip imprimantd 3D industriald profesionala, capabil sa functioneze in regim industrial si sa
ofere un volum de lucru adecvat realizérii pieselor de dimensiuni mari sau a unor componente cu
configuratii complexe.

In acest sens, necesitatea tehnicd identificatd presupune utilizarea unui echipament cu
tehnologie FDM/FFF industriala, camera inchisa si incdlzitd, volum de imprimare de minimum 600 x
300 x 500 mm, sistem de imprimare multimaterial si posibilitatea utilizarii unei game extinse de
materiale tehnice.

Totodatd, pentru desfdsurarea eficientd a procesului de fabricatie aditiva, este necesara
existenta unui sistem integrat care sa permita pregatirea si uscarea filamentului, pregatirea digitala a
fisierelor, configurarea parametrilor de imprimare, monitorizarea procesului in timp real si
administrarea echipamentului inclusiv de la distanta.

Necesitatea acestor functionalitdti este confirmatd si de caracteristicile echipamentelor
disponibile pe piata analizate in etapa de fundamentare a achizitiei, acestea fiind destinate productiei si
prototipdrii industriale, functiondrii continue si prelucrdrii unei game extinse de polimeri si materiale
tehnice.

In oferta tehnica analizata, echipamentul propus dispune de volum de lucru de 600 x 325 x
500 mm, volum util de 97,5 litri, camera Inchisa si incdlzitd pentru functionare in regim industrial,
temperaturd a camerei de 90°C, temperatura a suprafetei de lucru de 160°C si temperatura a nozzle-
ului de 450°C, caracteristici care confirmd existenta pe piatd a unor solutii tehnice corespunzatoare
necesitdtilor identificate.

De asemenea, solutiile analizate permit utilizarea simultand a mai multor materiale,
utilizarea filamentelor tehnice, conectarea in retea, monitorizarea si administrarea de la distanta,
precum si utilizarea unui sistem automat de uscare a filamentului, functionalitdti care corespund
aplicatiilor pentru care este necesara achizitia.



In aceste conditii, situatia actuala justifici necesitatea dotirii cu o imprimanta 3D industriala
profesionald, de capacitate mare, Impreund cu accesoriile, software-ul si componentele necesare
exploatdrii acesteia, in vederea asigurarii capacitatii tehnice necesare realizarii produselor si
componentelor specifice activitatilor desfasurate.

3.2. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor/serviciilor

Obiectivul general al achizitiei il reprezintd asigurarea unei capacitati tehnice moderne de
fabricatie aditiva, prin dotarea cu o imprimantd 3D industriald profesionald, de capacitate mare,
impreund cu componentele, accesoriile si software-ul necesare utilizarii acesteia in conditii
corespunzatoare.

Prin furnizarea echipamentului se urmareste asigurarea posibilitatii de realizare a unei game
diversificate de produse si componente, respectiv prototipuri, piese functionale, matrite si modele
pentru turnare, elemente de butaforie si scenografie, decoruri tematice pentru targuri si evenimente,
componente pentru mobilier urban, elemente pentru amenajari urbane, obiecte artistice si sculpturale,
precum si componente tehnice necesare activitatilor de Intretinere a domeniului public.

Totodata, echipamentul va contribui la realizarea activitatilor de cercetare, testare si
dezvoltare de produse, precum si la realizarea de produse in serie mica, prin utilizarea tehnologiei de
imprimare 3D in regim profesional si industrial.

In vederea indeplinirii acestui obiectiv, solutia tehnici trebuie si permitad utilizarea
tehnologiei FDM/FFF industriale, functionarea continua in regim industrial, imprimarea intr-o camera
inchisd si incdlzitd, utilizarea unei game extinse de materiale tehnice si realizarea de piese
multimaterial.

De asemenea, furnizarea produsului trebuie sa asigure utilizarea unui sistem complet pentru
pregdtirea, monitorizarea si administrarea procesului de imprimare, inclusiv prin intermediul software-
ului dedicat, precum si functionalitdti de conectare in retea, monitorizare si administrare de la distanta.

Prin urmare, obiectivul general urmarit este crearea unei capacitati tehnice integrate pentru
realizarea, testarea si dezvoltarea de piese, prototipuri si produse prin tehnologie de fabricatie aditiva,
adaptatd cerintelor profesionale si industriale rezultate din activitatile pentru care este destinat
echipamentul.

3.3. Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor/serviciilor
Obiectivul specific al achizitiei il reprezintd dotarea cu o imprimanta 3D industriald
profesionald, de capacitate mare, complet echipatd si functionald, care sa permita realizarea in conditii
profesionale si industriale a prototipurilor, pieselor functionale, matritelor, modelelor pentru turnare,
elementelor de butaforie si scenografie, decorurilor tematice, componentelor pentru mobilier urban si
amenajari urbane, obiectelor artistice si sculpturale, precum si a componentelor tehnice necesare
activitatilor de intretinere a domeniului public.
In vederea realizarii obiectivului specific, prin furnizarea echipamentului se urmireste
asigurarea urmatoarelor capabilitati:
o realizarea pieselor si prototipurilor prin tehnologie de imprimare FDM/FFF industriala;
o functionarea continud a echipamentului in regim industrial;
o realizarea pieselor intr-un volum de imprimare de minimum 600 x 300 x 500 mm, cu un volum
util de minimum 90 litri;
e utilizarea unui sistem de imprimare multimaterial, cu posibilitatea imprimarii simultane cu
minimum doud materiale diferite;
o realizarea pieselor cu zone rigide si elastice in cadrul aceleiasi imprimari;
o utilizarea materialelor suport dedicate, inclusiv materiale suport solubile sau detasabile
mecanic;
o realizarea imprimarilor multicolor;
o realizarea garniturilor si a elementelor flexibile integrate in piesa;



o utilizarea unei game extinse de materiale tehnice, inclusiv ABS, ABS ESD, ABS HD, ABS
ignifugat, ASA, PETG, PC-ABS, Nylon, materiale armate cu fibrd de carbon, materiale armate
cu fibra de sticld, elastomeri si alte materiale tehnice compatibile;

o utilizarea materialelor in regim Open Material System, fara obligativitatea utilizarii exclusive a
consumabilelor proprietare;

e asigurarea pregatirii corespunzatoare a filamentului prin intermediul unei unitati automate de
uscare, cu control electronic al temperaturii si alimentare directd a imprimantei;

e pregdtirea, configurarea, monitorizarea $i administrarea procesului de imprimare prin
intermediul software-ului profesional furnizat impreuna cu echipamentul;

o utilizarea fisierelor in formatele STL, 3MF, STEP si IGES;

e configurarea parametrilor necesari imprimdrii, inclusiv pozitionarea, scalarea, rotirea,
multiplicarea obiectelor, configurarea suporturilor, umplerii si grosimii stratului,

e estimarea consumului de material si a duratei procesului de imprimare;

e conectarea echipamentului in retea si utilizarea functiilor de monitorizare si administrare de la

distanta;
e asigurarea functiilor de sigurantd, inclusiv detectarea sfarsitului filamentului, detectarea
blocarii filamentului si oprirea controlata in caz de avarie.

Totodata, obiectivul specific presupune furnizarea echipamentului intr-o configuratie completa,
care sa includa imprimanta complet echipata, unitatea de uscare a filamentului, setul complet
de duze, kitul de intretinere, sculele dedicate exploatarii, software-ul licentiat, documentatia
tehnicd n limba romana, precum si cablurile si accesoriile necesare punerii in functiune.

Prin realizarea achizitiei se urmareste ca echipamentul sa fie livrat, instalat, pus in functiune
si verificat prin efectuarea unei imprimari demonstrative si realizarea unei piese de proba furnizate de
beneficiar, precum si instruirea unui numar de minimum 4 operatori pentru utilizarea imprimantei,
pregatirea fisierelor, utilizarea software-ului, intretinerea preventiva, schimbarea componentelor
consumabile, gestionarea materialelor si aplicarea procedurilor de siguranta.

Obiectivul specific este, astfel, asigurarea unei solutii complete si functionale de fabricatie
aditiva, capabile sa raspunda cerintelor tehnice si operationale pentru care a fost solicitatd investitia si
sd permita realizarea, testarea si dezvoltarea produselor si componentelor prevazute prin destinatia
echipamentului.

3.4 Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate
3.4.1. Produse solicitate:



Canti Unitate de Locde Datade Cerinte functionale minime Cerinte Durata
tate  masura livrare livrare function minima
solicitata ale garantie
extinse
0 1 2 3 4. 5. 6.
buc Craiov = 60 zile de o Cerinte functionale minime - min. 24 luni
a, la Imprimanta 3D industriald profesionala trebuie sid permitd realizarea de prototipuri,
Str. comanda piese functionale, matrite, elemente de butaforie, decoruri tematice, componente pentru
Brestei mobilier urban, artd urband, instalatii artistice si productie de serie mica.
nr. Echipamentul trebuie sa permita:
1 ]%9?" o functionarea continua in regim industrial;
0l)

imprimarea in tehnologie FDM/FFF industrial;

imprimarea intr-o camera inchisa si incalzita;

imprimarea multimaterial;

schimbarea rapida a duzelor;

utilizarea materialelor deschise — Open Material System, fara obligativitatea
utilizarii consumabilelor proprietare;

imprimarea simultand cu minimum doud materiale diferite;

utilizarea materialelor suport dedicate;

realizarea pieselor cu zone rigide si elastice in cadrul aceleiasi imprimari;
imprimarea multicolor;

realizarea garniturilor si elementelor flexibile integrate In piesa;

utilizarea unui sistem automat de uscare a filamentului;

controlul electronic al temperaturii unitdtii de uscare a filamentului;

alimentarea directd a imprimantei cu filament din unitatea de uscare;

pregatirea, monitorizarea si administrarea procesului de imprimare prin
intermediul software-ului profesional furnizat impreuna cu echipamentul;
administrarea centralizatd a imprimantei;

monitorizarea In timp real a procesului de imprimare;

pozitionarea automata a obiectelor;




Echipamentul trebuie sa permita posibilitatea echiparii cu:

nesting automat;

scalarea obiectelor;

rotirea obiectelor;

multiplicarea obiectelor;

configurarea individuala pentru fiecare obiect;
configurarea suporturilor;

configurarea umplerii;

configurarea grosimii stratului;
previzualizarea traseelor de imprimare;
estimarea consumului de material;
estimarea duratei de imprimare;
conectarea in retea;

utilizarea unui print server;
monitorizarea la distanta;
administrarea de la distanta;

pastrarea unui jurnal de imprimare;

transmiterea notificarilor privind erorile si finalizarea lucrarilor;

detectarea sfarsitului de filament;
detectarea blocarii filamentului;
oprirea controlatd in caz de avarie.

filtru HEPA;

filtru cu carbon activ pentru reducerea particulelor si mirosurilor;

UPS;

unitate pentru imprimarea elastomerilor foarte moi — Soft Polymer Feeder Unit.

Caracteristici minimale

Tehnologie de imprimare

tehnologie FDM/FFF industriala;
camerd inchisa si Incalzita;,
functionare continua in regim industrial.

10




Volum de imprimare
e volum minim de imprimare: 600 %< 300 x 500 mm;
e volum util: minimum 90 litri.
Sistem de extrudare
e minimum 2 nozzle-uri pe un singur extruder;
e posibilitate de configurare cu 3 nozzle-uri pe un extruder;
e posibilitatea alegerii diametrului de 1,75 mm sau 2,85 mm;
e schimbare rapida a duzelor;
e imprimare multimaterial.
Temperaturi
e temperatura maxima a extrudorului: minimum 450°C;
e temperatura maxima a patului de imprimare: minimum 160°C;
e temperatura maxima a camerei incalzite: minimum 90°C.
Precizie
e precizie mecanicd XY: maximum 0,015 mm;
o grosimea stratului reglabila intre 0,1 mm si 0,6 mm.
Platforma de imprimare
o platforma detasabila;
e rezistentd la temperaturi ridicate;
e sistem care permite desprinderea facild a pieselor fard utilizarea agentilor
chimici.
Sistem de uscare a filamentului
e minimum o unitate automatd de uscare a filamentului inclusd in standul
imprimantet;
e control electronic al temperaturii;
o alimentarea directd a imprimantei din unitatea de uscare.
Materiale compatibile
Imprimanta trebuie sd permita utilizarea urmatoarelor categorii de materiale:
e ABSESD;
e ABSHD;
o ABS ignifugat;

11




e material conceput pentru cuzineti si bucse autolubrifiante — IGLIDUR;
« nPOWER;

e« PETG;
e Nylon;

e materiale armate cu fibrd de carbon;
e materiale armate cu fibra de sticla;
o clastomeri si materiale flexibile;
e materiale suport solubile;
o materiale suport detasabile mecanic;
 alte materiale tehnice compatibile.
Consumabile si accesorii incluse in furnizare
e minimum 10 kg filament, din care:
o minimum 5 kg ABS;
o minimum 5 kg ASA;
e minimum 2 kg material suport, din care:
o minimum 1 kg material suport tip Breakaway;
o minimum 1 kg material suport dizolvabil;
e minimum 2 platforme de imprimare din carbon.
Sistemul trebuie sd permita utilizarea materialelor deschise — Open Material System,
fard obligativitatea utilizarii consumabilelor proprietare.
Imprimare multimaterial
e imprimarea simultand cu minimum doud materiale diferite;
o utilizarea materialelor suport dedicate;
» realizarea pieselor cu zone rigide si elastice in aceeasi imprimare;
e imprimare multicolor;
o realizarea garniturilor si elementelor flexibile integrate in piesa.
Software integrat
Imprimanta va fi livratd impreund cu software profesional pentru pregatirea,
monitorizarea si administrarea procesului de imprimare, care trebuie sd indeplineasca
minimum urmatoarele cerinte:
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licenta inclusa;

compatibilitate cu Windows 10 si Windows 11;

actualizari software;

interfata grafica intuitiva;

administrare centralizata a imprimantei;

monitorizare in timp real;

compatibilitate cu minimum urmatoarele formate de fisiere:
o STL;

o 3MF;
o STEP;
o IGES.

Functii software obligatorii

pozitionare automats;

nesting automat;

scalare;

rotire;

multiplicare obiecte;
configurare individuala pentru fiecare obiect;
configurare suporturi;
configurare umplere;
configurare grosime strat;
previzualizare trasee imprimare;
estimare consum material;
estimare durata imprimare.

Tipuri minime de umplere

Grid;
Cubic;
Gyroid;
Hexagonal;
Triangular;
Tubular;
Linear.
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Compatibilitate CAD

SolidWorks;

Autodesk Inventor;

Fusion 360;

AutoCAD;

Rhinoceros;

Blender;

aplicatii CAD/CAM similare.

Conectivitate si monitorizare

conectare in retea;

print server;

monitorizare la distanta;

administrare de la distanta;

jurnal de imprimare;

notificari privind erorile si finalizarea lucrarilor.

Siguranta si protectia mediului

certificare CE;

camera complet inchisa;

protectii electrice integrate;
detectare sfarsit filament;
detectare blocare filament;

oprire controlata in caz de avarie.

Posibilitatea echiparii cu

filtru HEPA;

filtru cu carbon activ pentru reducerea particulelor si mirosurilor;

UPS;

optiune de imprimare cu elastomeri foarte moi — Soft Polymer Feeder Unit.

Cerintele impuse sunt considerate cerinte minimale. Orice ofertd care se abate de la
acestea poate fi acceptatd numai in masura in care propunerea tehnica asigura un nivel
calitativ superior cerintelor minimale.
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3.1.Garantie

Produsul trebuie sa fie acoperit de garantie pentru cel putin perioada solicitatd, conform tabel,
adicd minim 24 luni.

Perioada de garantie incepe de la data receptiei produsului sau in cazul aménarii din cauze care
nu tin de Contractant, la un interval de 30 zile de la acceptarea produsului.

In perioada de garantie, orice functionare defectuasi a produsului va fi inlaturata gratuit de citre
furnizor, prin repararea produsului defect sau prin inlocuire cu unul nou, in cazul in care produsul nu
poate fi reparat, fara costuri suplimentare din partea achizitorului, in cel mult 48 ore de la data la care a
fost ingtiintat in scris de catre cumparator.

Garantia produsului inlocuit sau reparat se extinde cu perioada scursa de la data instiintarii
furnizorului si pana la data cand produsul a revenit, in stare bund de funtionare, in posesia
cumparatorului.

Garantia trebuie sa acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de
garantie, inclusiv, dar fara a se limita la:

— demontarea utilajului in cazul reparatiei, inclusiv inchirierea de unelte speciale necesare pe

durata interventiei;

— ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, 1azi etc.);

— transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este

aplicabil);

— diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;

— repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;

— 1nlocuirea partilor defecte;

— instalarea in starea initiala;

— testarea pentru a asigura functionarea corecta,

— repunerea in functiune.

Ofertantul trebuie sa depund, ca parte a propunerii tehnice, o declaratie completd de garantie cu
specificatii, prin care accepta ca va suporta costurile oricaror reparatii necesare in timpul perioadei de
garantie cauzate de defectiuni de proiectare, productie sau material.

Toate operatiunile de Intretinere (schimbare ulei. schimbarea pieselor de schimb) vor fi efectuate la
sediul Autoritatii contractante de catre personalul furnizorului.

3.2. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare a produsului este de maximum 60 de zile de la comanda.

Livrarea se va realiza la locatia indicatd de Autoritatea Contractanta, respectiv la ECO URBIS
CRAIOVA S.R.L., municipiul Craiova, str. Brestei nr. 129A, judetul Dol;.

Furnizarea produsului va cuprinde livrarea echipamentului in configuratia completa solicitata
prin prezentul Caiet de sarcini, precum si realizarea operatiunilor necesare instalarii, calibrarii, punerii in
functiune, testdrii si instruirii personalului.

Produsul va fi considerat livrat si va putea fi receptionat numai dupd realizarea tuturor
activitatilor prevazute in sarcina Contractantului, respectiv:

e livrarea echipamentului si a tuturor componentelor si accesoriilor aferente;
o instalarea echipamentului;

o calibrarea, dupd caz, in vederea functionarii la parametrii solicitati;

e punerea in functiune;

o efectuarea testelor necesare verificarii functionarii;

o efectuarea unei imprimari demonstrative;

o realizarea unei piese de proba furnizate de beneficiar;

» verificarea tuturor functiilor si accesoriilor;

e instruirea unui numdr de minimum 4 operatort;

o predarea documentatiei aferente echipamentului.



Livrarea echipamentului va include cel putin:
e imprimanta 3D complet echipata;
¢ unitatea de uscare a filamentului;
e setul complet de duze;
o kitul de intretinere;
o sculele dedicate exploatarii;
e software-ul licentiat;
e documentatia tehnica in limba romana;
e cablurile si accesoriile necesare punerii in functiune.

Produsul si toate componentele acestuia vor fi livrate cantitativ si calitativ la locatia stabilita, in
configuratia ofertatd si in conformitate cu cerintele tehnice si functionale prevazute in prezentul Caiet de
sarcini si asumate prin propunerea tehnica.

Contractantul va asigura ambalarea corespunzatoare a echipamentului si a componentelor
acestuia, astfel incat acestea sa fie protejate Impotriva deteriorarii pe durata transportului pana la locatia
de livrare.

Ambalarea va fi realizatd corespunzator naturii, dimensiunilor si caracteristicilor echipamentului,
astfel incat sa fie asigurata integritatea acestuia pe durata operatiunilor de transport si manipulare pana
la predarea la locatia beneficiarului.

Transportul echipamentului pana la sediul beneficiarului va fi asigurat de Contractant si va fi
inclus 1n pretul ofertat.

Contractantul este responsabil pentru pastrarea integritatii produsului pe durata transportului
pana la predarea acestuia la locatia stabilitd si va lua masurile necesare pentru prevenirea pierderii sau
deteriorarii echipamentului si a componentelor acestuia pe parcursul transportului.

Contractantul va asigura respectarea termenului maxim de livrare stabilit prin contract si va
organiza activitatile de furnizare, transport, instalare, punere in functiune, testare si instruire astfel incat
toate obligatiile necesare receptiei produsului sa fie indeplinite in termenul contractual.

La momentul livrarii si receptiei, Contractantul va preda Autoritatii Contractante cel putin
urmatoarele documente:

o declaratia de conformitate CE;

o fisa tehnica completa a echipamentului;
o certificatul de garantie;

o manualul de utilizare in limba romana;
o lista materialelor compatibile;

o lista pieselor consumabile;

o lista centrelor de service;

Receptia produsului se va realiza numai dupd verificarea cantitativa si calitativd a
echipamentului, a componentelor si accesoriilor livrate, precum si dupa confirmarea functiondrii
acestuia la parametrii prevazuti in prezentul Caiet de sarcini si in propunerea tehnica acceptata.

3.3. Instruirea personalului pentru utilizare

Contractantul va asigura instruirea personalului desemnat de beneficiar pentru utilizarea
corespunzatoare a imprimantei 3D industriale, dupa instalarea si punerea in functiune a echipamentului.

Instruirea va fi inclusa in pretul ofertat si va fi realizatd pentru un numar de minimum 4
operatori.

Scopul instruirii este de a asigura transferul cunostintelor necesare pentru utilizarea
corespunzatoare a echipamentului si a software-ului aferent, precum si pentru efectuarea operatiunilor
uzuale necesare exploatarii acestuia.

Instruirea va cuprinde cel putin urmatoarele:

a) utilizarea imprimantei, inclusiv prezentarea modului de operare si a principalelor functii ale
echipamentului;

b) pregatirea fisierelor necesare procesului de imprimare;

c) utilizarea software-ului furnizat Tmpreuna cu echipamentul pentru pregatirea, monitorizarea si
administrarea procesului de imprimare;



d) intretinerea preventiva a echipamentului;

e) schimbarea componentelor consumabile, in conformitate cu instructiunile producatorului;

f) gestionarea materialelor utilizate in procesul de imprimare;

g) procedurile de sigurantd necesare utilizarii si exploatarii corespunzatoare a echipamentului.

Instruirea se va realiza dupa ce imprimanta a fost instalatd si pusda in functiune, astfel incat
operatorii desemnati sa poatd utiliza in mod efectiv echipamentul si functionalitatile software aferente.

In cadrul procesului de instruire, Contractantul va prezenta personalului desemnat modalitatea de
utilizare a imprimantei, pregétirea si configurarea fisierelor pentru imprimare, utilizarea software-ului,
gestionarea materialelor si efectuarea operatiunilor de 1intretinere preventivd si de inlocuire a
componentelor consumabile.

Contractantul va pune la dispozitia beneficiarului documentatia necesara utilizarii
echipamentului, inclusiv manualul de utilizare in limba romand si documentatia tehnicd in limba
romana.

La finalizarea instruirii, Contractantul va emite un document de instruire, din care sa rezulte
efectuarea instruirii personalului desemnat.

Instruirea personalului va fi consideratd finalizatad dupa parcurgerea elementelor prevazute mai
sus si emiterea documentului de instruire de catre Contractant.

3.4. Cerinte privind efectuarea probelor de functionare si probelor de lucru

La predarea echipamentului catre Achizitor, Furnizorul are obligatia de a efectua probele de
functionare si probele de lucru necesare verificarii conformitatii si functionarii imprimantei 3D
industriale la parametrii prevazuti in Caietul de sarcini si In propunerea tehnica.

Probele de functionare vor fi efectuate dupd finalizarea operatiunilor de livrare, instalare,
configurare, calibrare si punere in functiune a echipamentului, in prezenta reprezentantilor desemnati ai
Achizitorului.

In cadrul probelor de functionare se va verifica cel putin:

e pornirea si functionarea corespunzdtoare a echipamentului;

o functionarea componentelor si accesoriilor furnizate;

o functionarea sistemului de extrudare;

o functionarea platformei de imprimare;

o functionarea camerei incalzite;

o functionarea sistemului de uscare a filamentului;

o functionarea software-ului furnizat impreuna cu echipamentul;

e conectivitatea si functiile de monitorizare si administrare;

o functionarea sistemelor de detectare a sfarsitului si blocarii filamentului;
o functionarea sistemelor si functiilor de siguranta;

o verificarea tuturor functiilor si accesoriilor aferente configuratiei livrate.

In cadrul probelor de lucru, Furnizorul va efectua:

e o imprimare demonstrativa, in vederea verificarii functionarii efective a echipamentului;
o realizarea unei piese de proba furnizate de beneficiar, in vederea verificarii capabilitatii
echipamentului de a executa lucrdri in conditiile si la parametrii solicitati.

Furnizorul va asigura realizarea operatiunilor necesare efectudrii probelor de functionare si de
lucru si va utiliza echipamentul in conformitate cu instructiunile producatorului si cu parametrii tehnici
aferenti configuratiei livrate.

Probele vor avea ca scop confirmarea faptului cd echipamentul, componentele, accesoriile si
software-ul aferent functioneaza corespunzator si indeplinesc cerintele tehnice si functionale prevazute
in Caietul de sarcini si asumate prin propunerea tehnica.

In cazul constatarii unor neconformititi sau a unor functiondri necorespunzitoare in cadrul
probelor, receptia produsului nu va putea fi finalizata pand la remedierea acestora si verificarea
ulterioard a functiondrii corespunzatoare a echipamentului.

Rezultatul probelor de functionare si al probelor de lucru va fi avut in vedere la intocmirea si
semnarea procesului-verbal de receptie intre Furnizor si Achizitor.



3.5. Piese de schimb si materiale consumabile pentru activitatile din programul de mentenanta
corectiva dupa expirarea garantiei

Nu fac obietul prezentului contract, acesta urmand a fi achizitionate separate printr-o procedura
competitive.

Contractantul trebuie sa fie in masura sa asigure piese de scimb sau orice alte material
consumabile pentru o perioada de minim 2 ani dupa expirarea perioadei de garantie.

Ofertantul va prezenta in propunerea tehnica:

a. recomandari cu privire la piesele de schimb care trebuie sa existe in mod current pentru a

facilita efectuarea in cel mai scurt timp a operatiunilor de mentenanta corectiva;
b. timpul de livrare pentru piesele de schimb recomandate;
c. modalitatea de asigurare a pieselor de schimb in perioada post garantie/

3.6 Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea/instalarea daca este cazul
Livrarea produselor se va face la adresa mentionata in prezentul Caiet de Sarcini.

4. Atributiile si responsabilitatile Partilor

urnizorul are obligatia de a livra imprimanta 3D industriald profesionald, noua si nefolosita,
conform specificatiilor tehnice si functionale prevazute in Caietul de sarcini, la locatia si in conditiile
solicitate.

Furnizorul are obligatia de a transfera Achizitorului dreptul deplin de proprietate asupra
bunurilor care fac obiectul contractului de furnizare.

Achizitorul se obligd sa puna la dispozitia Furnizorului orice facilitati si/sau informatii pe care
acesta le solicita si care sunt necesare indeplinirii contractului.

Achizitorul are dreptul de a verifica conformitatea imprimantei 3D industriale profesionale si a
tuturor componentelor, accesoriilor si elementelor aferente acesteia cu cerintele Caietului de sarcini si se
obliga sa efectueze receptia la livrare, in conditiile prevazute in documentatia de atribuire.

Achizitorul se obliga sa efectueze plata in termen de 30 de zile de la data Inregistrarii facturii,
impreuna cu procesul-verbal de receptie cantitativa si calitativa, fard obiectiuni, a produsului livrat, in
original, la sediul Achizitorului.

5. Documentatii ce trebuie furnizate Autoritatii contractante in legitura cu produsele
Documentatiile pe care Contractantul trebuie sd le livreze Autoritatii contractante in cadrul
contractului sunt:

a) certificatul de calitate si garantie;

b) declaratie de conformitate CE;

C) avizul de expeditie a produsului;

d) dosarul de instruire al personalului;

e) manualele de folosire/operare/ mentenanta a produselor;

6. Receptia produselor
Receptia utilajului se va realiza in mai multe etape, respectiv:
a) receptia cantitativa se va realiza la data livrarii imprimantei 3D industriale profesionale si a
tuturor componentelor, accesoriilor si elementelor aferente acesteia in cantitatea solicitatd la locatia
indicata de Autoritatea contractanta;
b) receptia calitativd se va realiza dupa instalare, punere in functiune, testare a produsului si
instruirea personalului, in termen de 14 zile.
Procesul verbal de receptie calitativa si cantitativa va include unul din urmatoarele rezultate :
- admiterea receptiei;
- suspendarea receptiei.
Comisia de receptie recomanda suspendarea receptiei cand:
a. se constatd existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de
naturd sa afecteze utilizarea produsului conform destinatiei sale, dar care pot fi remediate;
b. se constatd existenta unor produse realizare necorespunzator sau nefinalizate, care pot afecta



cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

c. se constatd existenta, In mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea
utilajului si este necesara realizarea unor expertize tehnice, incercari si teste suplimentare pentru a le
clarifica.

d. contractantul nu pune la dispozitie comisiei de receptie documentele prevazute in contract si
caietul de sarcini (daca este cazul).

In cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie un
proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneazad decizia de suspendare,
masurile recomandate n scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, iar
autoritatea contractantd comunicd Contractantului decizia comisiei in maxim 2 zile lucratoare de la
luarea la cunostintd a procesului — verbal de suspendare a procesului de receptie, impreund cu un
exemplar al acestuia. Termenul de remediere nu poate depasi 5 zile lucratoare de la data incheierii
procesului — verbal de suspendare a procesului de receptie. In cazul in care Contractantul nu remediaza
aspectele constatate si nu adoptd masurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a
procesului de receptie in termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea receptiei.

- respingerea receptiei (dacd se constatd vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura
lor, impiedica realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

7. Modalitati si conditii de plata
Contractantul va emite factura pentru produsul livrat, pe care o va incarca in sistemul electronic

de facturare, conform prevederilor legislative in viguare, dupa livrarea, instalarea, punerea in funtiune a
produselor, testarea, instruirea personalului si dupa semnarea de catre Autoritatea Contractantd a
procesului verbal de receptie cantitativd si calitativd, acceptat, impreund cu celelalte documente
justificative, respectiv
mai jos:

a) certificatul de calitate si garantie;

b) declaratia de conformitate CE;

c) manualele de folosire/operare/ mentenanta a produselor;

d) dosarul de instruire al personalului;

e) avizul de expeditie a produsului;

Factura va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii
respective.

Plata se va face, in termen de 30 zile de la data comunicarii facturii electronice catre Autoritata
Contractantd, conform prevederilor OUG nr. 120/2021 cu modificarile si completérile ulterioare, pe
baza procesului verbal semnat de ambele parti fara obiectii.

Autoritatea contractantd nu acorda avans.

8.Riscuri si masuri de gestionare a acestora

Nr. RISCURI MASURI DE GESTIONARE

crt.

1 Nerespectarea Prin contractul de achizitie publicd sunt prevazute penalitdti ce
termenului de livrare vor fi aplicate in cazul nerespectdrii termenului de livrare

2 Imposibilitatea de plata | Suma necesara contractului va fi prevazuta in bugetul local

a beneficiarului

3 Nerespectarea Prin contractul de achizitie publicd sunt prevazute penalitdti ce
termenului de plata vor fi aplicate in cazul nerespectarii termenului de plata




4 Livrarea de produse | Procesul verbal de receptie calitativa va fi semnat de comisia
care nu corespund | de receptie desemnatd de achizitor numai dupa dupa livrarea,
specificatiilor instalarea, punerea in funtiune a produselor, testarea, instruirea
personalului si, dupa caz, toate defectele au fost remediate, iar
produsele livrate corespund specificatiilor din caietul de sarcini
si oferta adjudecata.

9. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre Autoritatea/entitatea contractanta si Contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative:

Legea nr. 98/2016 privind achizitiile publice, cu modificarile si completarile ulterioare.

H.G. nr. 395/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare
la atribuirea contractului de achizitie publica/acordului-cadru din Legea nr. 98/2016 privind achizitiile
publice, cu modificarile si completarile ulterioare.

Lege nr. 101/2016 privind remediile si cdile de atac in materie de atribuire a contractelor de
achizitie publica, a contractelor sectoriale si a contractelor de concesiune de lucrari si concesiune de
servicii, precum si pentru organizarea si functionarea Consiliului National de Solutionare a
Contestatiilor

Alte acte normative in vigoare specifice obiectului achizitiei.

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta In executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national,
prin acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al
muncii enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv [selectati din lista de mai jos dupa cum
este aplicabil:

— Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;

— Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectiva,

— Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortatd,

— Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;

— Conventia nr. 138 a OIM privind varsta minima de incadrare in munca;

—  Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munca si profesie);

— Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei,

— Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor,

— Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sau de la Montreal
privind substantele care epuizeaza stratul de ozon;

— Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
eliminarii acestora (Conventia de la Basel);

— Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm
privind POP);

— Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtamant prealabil in cunostinta de cauza,
aplicabila anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului
international (UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale
regionale ale sale.]

10. Managementul/Gestionarea Contractului si activititi de raportare in cadrul Contractului,
daca este cazul

Autoritatea contractantd va coordona, monitoriza §i controla toate activitdtile si rezultatele
realizate de Contractant avand in vedere Graficul de livrare a produselor acceptat de parti, asa cum este



definit in Contract si in caietul de sarcini precum si a tuturor responsabilitatilor contractuale ce revin
partilor pentru atingerea tuturor obiectivelor si derularea fara probleme a contractului.

Director Executiv, Director Executiv Adjunct,
Delia Ciuca Alin Glavan

Imi asum responsabilitatea privind realitatea | Imi asum responsabilitatea privind realitatea si

si legalitatea in solidar cu intocmitorul legalitatea in solidar cu Intocmitorul Tnscrisului
inscrisului Data:
Data: Semnatura:
Semnatura:
Sef Serviciu, Intocmit,
Claudiu Iancu referent Alexandru Maria

Imi asum responsabilitatea provind realitatea | Imi asum responsabilitatea pentru fundamentarea,

si legalitatea in solidar cu intocmitorul realitatea si legalitatea intocmirii acestui act oficial
inscrisului
Data: Data:

Semnatura: Semnatura:




